E. Schellenberg Textil-
druck AG, Fehraltorf

Mit Neuinvestition in die Zukunft

Mit der Anschaffung einer auf Flexi-
bilitat ausgerichteten, supermodernen
Jet-Farberei fir Tricotware in Schiauch-
oder aufgeschnittener Form aus
Baumwolle und Synthesefasern und
Mischungen hat der Fehraltorfer Fami-
lienbetrieb einen neuen Meilenstein in
seiner 53jahrigen Geschichte gesetzt.
Voll-Service sei, so Peter Schellenberg,
nicht nur von Kundenseite gefragt,
auch fuir sein Unternehmen sei es von
héchster Bedeutung, Farbetechnolo-
gie nun auch flr ungedffnete Schlauch-
ware und fir Synthesefasern resp. de-
ren Mischungen anbieten zu konnen.

Abb. 1: Noch immer aktiv: Griinder Ernst
Schellenberg (Foto: A. Barthold).



Voll-Service -
immer mehr gefragt

Man merkt Peter Schellenberg und sei-
nem Betriebsleiter Urs Weder, aber auch
dem immer noch im Unternehmen t&ti-
gen, 78jahrigen Griinder Ernst Schel-
lenberg, an, mit welch' immensem
Engagement und Arbeitseinsatz und
spontaner Begeisterung das Projekt —
es handelt sich immerhin um eine Inve-
stition von 3.5 Mie Schweizer Franken
- angegangen wurde und noch immer
intensiv begleitet wird, Man habe, so be-
schreibt Schellenberg den Evaluations-
prozess, mit allen in Frage kommenden
Maschinenherstellern verhandelt und
sich im Februar d.J. dann fir Thies ent-
schieden, deren Schweizer Vertretung
einen hervorragenden Senvice, quasi als
“‘Generalunternehmer”, geboten habe.
Im Mai schon seien die Maschinen ge-

Abb. 2: Peter Schellenberg () mit Betriahs-
leiter Urs Weder (Foto: A. Barthold).

lefert und installiert worden, Ende Juni,
anfangs Juli habe bereits gefarbt wer-
den kdnnen — eine aussergewdhnliche,
aber dem (rasanten) Tempo unserer Zeit
entsprechend notwendige Parforce-
Leistung.

Mit der Installation der neuen HT-Jets
erschliesst sich Schellenberg ein neues
Kundensegment: Wahrend das Ange-
bot bisher offen/breit vorbehandelte, ge-
farbte bzw. bedruckte Tricotware
umfasste, kommt das Unternehmen mit
der netien Moglichkeit, Bérdchen und
Schlauchartikel im Schlauch zu vere-
deln, Kundenwinschen entgegen. Die-
ser Service aus einer Hand, ist Peter
Schelenberg Uberzeugt, wird sich in Zu-

kunft noch verstarken. Zusatzlich “diver-
sifiziert” das Unternehmen auch bezlig-
lich Substrat: Zur bisher gefarbten
Baumwolle gesellen sich nun auch Syn-
thesefasern und deren Mischungen.
“Die”, so Schellenberg, “werden immer
fantasievoller” und zeigt mit Begeiste-
rung varschiedens, mit hervorragen-
cem, schmiegsamem Griff und Fall aus-
gestattete Muster von Greuter-Jersey,
Sulgen, beispielsweise aus Tactel/Po-

Abb. 3: Bereits die 3. Generation (wenn auch
vorldufig nur ferienhalber) im Betrieb: Peter
Schellenberg (r.) und seine beiden Séhne.

lvester/Lycra. Derariige Fasermischun-
gen, aber z.B. auch Mikrofaser-Artikel
will "Fehraltorf” kiinftig ebenfalls auf ih-
ren neuen Maschinen farben.

Hohe Flexibilitat im
Maschinenpark

Die neuen HT-Jets sind vorzlglich dem
“Auf und Ab”, mit dem ein Lohnverad-
ler zu leben hat, angepasst. Einmal ist
ihre Grosse bewusst auf unterschiedli-
che Veredlungsmengen abgestellt: So
kénnen neben Labormengen auch
Quantitaten von & bis 50 Meter, von 150
bis 300, von 300 bis 500 und von 600
bis 1000 m bearbeitet werden. Zuman-
deren bieten die an der [TMA 99 in Pa-
ris ausgesteliten, nach dem Luft-Roto-
System arbeitenden Maschinen zu-
satzliche Flexibilitat, kann doch je nach
Ware zwischen dem Lufttransport und
dem Hottenantrieb mit Umlenkhaspel
gewahit werden. Auch im Hinblick auf
neue Auftrage, deren Warenzusam-
mensetzung und Beschaffenhait natlir-
lich noch unbekannt sind, schéatzt Schek-
lenberg die Méglichkett, die Maschinen
als reine Overflow, als Jet und/oder mit
Luftunterstiitzung einsetzten zu konnen,
sehr. Verwaltet wird die Anlage Uibrigens
via Setex-Steuerung, Datacolor-Farb-
messanlage und Treepoint-Kontrolle.
Und naturlich kommen beim dynami-
schen Schellenberg-Team auch selbst
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Abb. 4: Thies-Luft-Roto fiir die
HT-Farbung von 60, 120, 250 kg
(Foto: R. Seitz).

eingebrachte Ideen und Entwicklungen
nicht zu kurz. An jedem Jet werden z.B.
pHund Leitfahigkett (Elektrolytzusatz mit
Sole) gemessen, an einer Maschine gitt
versuchsweise die Farbflottenmessung
Auskunft, “wanndas Wasser sauber ge-
nug' ist, die Warme heissen Abwassers
wird selbstversténdlich zurlckgewon-
nen. Und eine imposante Chemikalien-
station liefert bis zu 25 Produkte.

Auch Ausriistung und Druck
erweitert

Den Bereich Ausrustung hat Schellen-
berg mit verschiedenen Maschinen
der Santex AG, Tobel, erweitert. Die
Nassbehandlung erfolgt auf einer

Abb. 5: HT-Musterfarbeapparat Thies flr
5 -10 kg (Foto: A, Barthold).

Abb. B: Chemikalien-Dosieranlage MPS
Thies fur bis zu 25 Produkte
(Foto: R. Seitz).



Strangoffnungs-, Entwasserungs-,
Uberdehn- und Nasskompaktierma-
schine fur Maschenware in Schlauch-
form, einer “Santastretch”. Sie wurde
kombiniert mit Strangquetsche, Strang-
offner und Einzelfoulard flir Maschen-
ware offen/breit. Erganzend folgen der
Hochleistungs-Krumpftrockner “San-
tashrink” und der Dampf- und Kompak-
tierkalander “Santaspread”. Auch im
Bereich Druck war das Unternehmen
investitionsfreudig: Angeschafft wurde
neben einem neuen Dampfer flir Reak-
tiv- und Kipenétzdruck (Joh. Zimmer,
Klagenfurt) eine neue 12-Farben-Rota-
tion und die bestehende auf 12 Farben
aufgertstet.

Zunahme beim Personalbestand

Peter Schellenberg ist zuversichtlich, die
neue Jet-Anlage im kommenden Jahr
im 2-Schicht-Betrieb mit einer Tages-
leistung von 2 Tonnen fahren zu kon-
nen. Der bisherige Bestand von 75 Per-
sonen wurde zunéchst um 5 und wird
dannzumal um weitere 10 Personen
aufgestockt. Zuversicht pragt die Un-
ternehmensleitung auch bezlglich Um-
feld und Rahmenbedingungen: Auch
wenn Kunden Teilaktivitaten ins Ausland
verlagern, auch wenn Auftraggeber im-
mer wieder EWR-Ursprung verlangen
und die bilateralen Verhandlungen nach
Meinung Schellenbergs Textil nur
ungentigend unterstiitzen, auch wenn
die Schweizer Umwelt-Auflagen nach
wie vor belastend und strenger als in
vielen anderen Landern sind — Peter
Schellenberg und Urs Weder, ebenso
Seniorchef Emst Schellenberg, sehen
der Zukunft mit hoher Motivation ent-
gegen. Dies ist angesichts des Mutes
und der Risikobereitschaft, die die Fir-
menleitung mit den beschriebenen In-
vestitionen in einem nicht eben beque-
men wirtschaftlichen Umfeld bereits be-
wiesen hat, zwar nicht verwunderlich,
jedoch mit ebenso hoher Anerkennung
Zu vermerken.

Arthur Barthold



